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ARSNGB N LR e OO N SCHARFE ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT: KANTEN
TOLERANZEN: BRECHEN
LINEAR:
WINKEL:
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG: . . .
GEZEICHNET Bearbeitung bei 16x10er Spindeln
GEPRUFT Bei 16x5er (Z-Achse) entfdllt die
GENEHMICT Bearbeitung der Loslager-Seite
PRODUKTION
QUALITAT g?g%TOFFi ZEICHNUNGSNR.
indukfiv gehdrtet (HRC 60+/-2) Kugelumlaufspindelbearbeitung

nach DIN 69051 Toleranzklasse 7
GEWICHT: MASSSTAB:1:10 BLATT 1 VON 1
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